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-Za tehnično izdelovalne pogoje glej risbo št. 1133-000-001! 
OPOMBA:

3,2

Revizija Datum Opis Podpis

Poz. Št. kosov Ime Pom. ime Mere Št. risbe Material Masa/kos S Masa kg

2 1 Pločevina 20x100x145 1133-400-000 S355J2+N 1.3 1.3

1 1 Jeklo OK 80/ 60x230 1133-400-000 42CrMo4+QT 8.3 8.3
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